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0743CIRTEM0922CIRTEM0451CIRTEM0743HSILGNE0922HSILGNE0451HSILGNE

551210714031g13512611158g1201737015g0.670.060.64zo0.450.140.03zo0.630.620.81zo
in3 34 48 66 in3 55 75 98 in3 mc04101158 3 549 790 1075 cm3 905 1232 1608 cm3 1385 1810 2290
psi 32400 28100 20700 psi 32400 26900 20600 psi 33200 27800 22000 bar 2234 1937 1427 bar 2234 1855 1420 bar 2289 1917 1517

in3/sec 15 22 30 in3/sec 17 23 30 in3/sec 17 22 28 cm3/sec 247 356 485 cm3/sec 274 372 487 cm3/sec 275 361 456
063063063mm023023023mm082082082mm2.412.412.41ni6.216.216.21ni0.110.110.11ni
090807mm080706mm070605mm45.351.367.2ni51.367.263.2ni67.263.279.1ni
0.025.227.52D/L0.029.227.62D/L0.023.320.82D/L0.025.227.52D/L0.029.227.62D/L0.023.320.82D/L

rpm 404 337 289 rpm 291 289 253 rpm 197 197 197 min-1 404 337 289 min-1 291 289 253 min-1 197 197 197
in-lb 14400 14400 14400 in-lb 22900 22900 22900 in-lb 33900 33900 33900 Nm 1627 1627 1627 Nm 2587 2587 2587 Nm 3830 3830 3830

002002002rab002002002rab002002002rab009200920092isp009200920092isp009200920092isp
7119816ces/g5110966ces/g096775ces/g1.41.32.2ces/zo0.42.33.2ces/zo2.37.20.2ces/zo

rpm 295 295 289 rpm 185 185 185 rpm 131 131 131 min-1 295 295 289 min-1 185 185 185 min-1 131 131 131
in-lb 22600 22600 22600 in-lb 36000 36000 36000 in-lb 51000 51000 51000 Nm 2553 2553 2553 Nm 4067 4067 4067 Nm 5762 5762 5762

002002002rab002002002rab002002002rab009200920092isp009200920092isp009200920092isp
879514ces/g488524ces/g097624ces/g8.21.24.1ces/zo0.30.25.1ces/zo2.34.25.1ces/zo
1/41/41/4ytq1/41/41/4ytq1/41/41/4ytq1/41/41/4ytq1/41/41/4ytq1/41/41/4ytq
8.758.758.75Wk5.935.935.93Wk8.428.428.42Wk4.034.034.03Wk9.919.919.91Wk4.514.514.51Wk

25Nk25Nk13Nk9.5snot9.5snot5.3snot
987mm565mm005mm60.13ni42.22ni86.91ni

969636Wk969616Wk969655Wk393968ph393928ph392947ph

3004Nk3004Nk3004Nk054snot054snot054snot
004Nk004Nk004Nk54snot54snot54snot
007mm007mm007mm65.72ni65.72ni65.72ni
6.2ces6.2ces6.2ces6.2ces6.2ces6.2ces

0541mm0541mm0541mm90.75ni90.75ni90.75ni
in 9.84 / 29.53 in 9.84 / 29.53 in 9.84 / 29.53 mm 250 / 750 mm 250 / 750 mm 250 / 750

7365sgk7365sgk7365sgk52421sbl52421sbl52421sbl
in 43.31 X 43.31 in 43.31 X 43.31 in 43.31 X 43.31 mm 1100 X 1100 mm 1100 X 1100 mm 1100 X 1100
in 32.28 X 32.28 in 32.28 X 32.28 in 32.28 X 32.28 mm 820 X 820 mm 820 X 820 mm 820 X 820

041mm041mm041mm15.5ni15.5ni15.5ni
002mm002mm002mm78.7ni78.7ni78.7ni
47Nk47Nk47Nk3.8snot3.8snot3.8snot

6.101mm6.101mm6.101mm4ni4ni4ni

4.4988mm3.4828mm5.7287mm71.053ni51.623ni71.803ni
3.2812mm3.2812mm3.2812mm29.58ni29.58ni29.58ni
3.9113mm3.9113mm6.4092mm18.221ni18.221ni63.411ni
37391gK97481gK32371gK02624sbl22504sbl11183sbl

302rab302rab302rab0592isp0592isp0592isp
303nim/L303nim/L303nim/L08mpg08mpg08mpg
54Wk54Wk54Wk06ph06ph06ph
917L917L917L091lag091lag091lag

75nim/L75nim/L75nim/L51mpg51mpg51mpg

1) Conversion factor 0.95 g/cc based on polystyrene
2) Calculated based on polystyrene
3) Does not apply to this model

Injection Unit
Maximum Injection Capacity 1)
Displacement Volume
Maximum Injection Pressure
Injection Rate (Theoretical)
Screw Stroke
Screw Diameter
Screw L/D Ratio
Low Torque Screw Speed Maximum
Low Torque at Screw

at Pressure
Recovery Rate 2)
High Torque Screw Speed Maximum
High Torque at Screw

at Pressure
Recovery Rate 2)
Number of Heating Zones
Total Heat Capacity
Nozzle Holding Force
Unit Stroke
Injection Power (Calculated)

Clamping Unit
Clamping Force
Opening Force
Mold Opening Stroke
Clamp Speed Dry Cycle Time

@ 50% Stroke
Maximum Daylight
Minimum/Maximum Mold Thickness
Maximum Mold Weight
Platen Size (h x v)
Distance between Tie Rods (h x v)
Tie Rod Diameter
Ejector Stroke Maximum
Ejector Force @150 bar (2190 psi)
Mold Locating Ring Inside Diameter

General Data
Length Overall
Width Overall
Height Overall
Net Weight (without Oil)
Hydraulic System Pressure Maximum
Pump Capacity @ 100 psi (7 bar)
Electric Motor
Total Oil Reservoir Capacit
Water Requirements, Heat Exchanger @ 85F (29 C)

Unidad de Inyección
Capacidad Máxima de Inyección 1)
Volumen Desplazado
Presión Máxima de Inyección
Velocidad de Inyección (Teorico)
Desplazamiento del Husillo
Diámetro del Husillo
Relación L/D
Máxima Velocidad del Husillo de Torque Lento
Torque Lento en el Husillo

en la Presión
Proporción y Recuperación 2)
Máxima Velocidad del Husillo de Torque Alto
Torque Alto en el Husillo

en la Presión
Proporción y Recuperación 2)
Numero de Zonas Calefacción
Capacidad de Calefacción Total
Fuerza de Apoyo de la Boquilla
Unidad de Desplazamiento
Poder de Inyección (Calculado)

Unidad de Prensa
Fuerza de Prensa
Fuerza de Apertura de Prensa
Desplazamiento de Apertura de Molde
Velocidad de la Prensa Tiempo

de Ciclo en Seco @ 50% de Desplazamiento
Apertura Máxima entre Platinas
Espesor Mínimo/Máximo de Molde
Peso Máximo de Molde
Tamaño de Platinas (h x v)
Distancia entre Barras (h x v)
Diámetro de Barras
Desplazamiento Máximo del Botador
Fuerza de Botado @150 bar (2190 psi)
Diámetro del Arillo Centrador de Molde

Datos Generales
Longitud Total
Ancho Total
Altura Total
Peso Neto (sin Aceite)
Presión Máxima del Sistema Hidráulico
Capacidad de la Bomba @ 100 psi (7 bar)
Motor Eléctrico
Capacidad del Depósito Total de Aceite
Requerimientos del Agua, Cambiador de

Calor @ 85F (29 C)

1) Fator de conversión 0.95 g/cm3 para Poliestireno
2) Calculos basados en Poliestireno
3) No se aplica a este modelo
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Plan View
Vista Superior

Clamp End View
Vista del Final de la Prensa

Injection End View
Vista del Final de Inyección

Moving Platen
Platina Móvil

Elevation
Elevación

Die Space
Espacio de Molde

Robot Mounting Plate
Montaje de la Placa
para Robot


