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Injection Unit 0922CIRTEM0451CIRTEM079CIRTEM0922HSILGNE0451HSILGNE079HSILGNE

13512611158g1201737015g426524043g0.450.140.03zo0.630.620.81zo0.220.510.21zo
in3 23 29 41 in3 34 48 66 in3 mc895755 3 382 471 679 cm3 550 792 1078 cm3 905 1232 1608
psi 32600 29800 20700 psi 32400 28100 20600 psi 32400 26900 20600 bar 2248 2055 1427 bar 2234 1937 1420 bar 2234 1855 1420

in3/sec 13 16 23 in3/sec 12 17 23 in3/sec 13 18 23 cm3/sec 215 264 382 cm3/sec 195 280 382 cm3/sec 215 293 383
023023023mm082082082mm042042042mm6.216.216.21ni0.110.110.11ni4.94.94.9ni

080706mm070605mm060554mm51.367.263.2ni67.263.279.1ni63.279.177.1ni
0.029.227.62D/L0.023.320.82D/L0.020.427.62D/L0.029.227.62D/L0.023.320.82D/L0.020.427.62D/L

rpm 449 404 337 rpm 363 337 289 rpm 223 223 223 min-1 449 404 337 min-1 363 337 289 min-1 223 223 223
in-lb 9500 9500 9500 in-lb 14400 14400 14400 in-lb 23600 23600 23600 Nm 1073 1073 1073 Nm 1627 1627 1627 Nm 2666 2666 2666

002002002rab002002002rab002002002rab009200920092isp009200920092isp009200920092isp
1010715ces/g096725ces/g677564ces/g6.35.28.1ces/zo2.37.28.1ces/zo7.20.26.1ces/zo

rpm 367 367 337 rpm 232 232 232 rpm 146 146 146 min-1 367 367 337 min-1 232 232 232 min-1 146 146 146
in-lb 14300 14300 14300 in-lb 22600 22600 22600 in-lb 36000 36000 36000 Nm 1616 1616 1616 Nm 2553 2553 2553 Nm 4067 4067 4067

002002002rab002002002rab002002002rab009200920092isp009200920092isp009200920092isp
666433ces/g273533ces/g672573ces/g3.26.12.1ces/zo6.29.12.1ces/zo7.28.13.1ces/zo
1/41/41/4ytq1/41/41/4ytq1/41/41/4ytq1/41/41/4ytq1/41/41/4ytq1/41/41/4ytq
5.935.935.93Wk8.428.428.42Wk8.618.618.61Wk5.935.935.93Wk8.428.428.42Wk8.618.618.61Wk

25Nk13Nk13Nk9.5snot5.3snot5.3snot
565mm005mm005mm42.22ni96.91ni96.91ni

454584Wk454544Wk454584Wk373746ph373785ph373756ph

8572Nk8572Nk8572Nk013snot013snot013snot
672Nk672Nk672Nk13snot13snot13snot
016mm016mm016mm20.42ni20.42ni20.42ni
3.2ces3.2ces3.2ces3.2ces3.2ces3.2ces

0621mm0621mm0621mm16.94ni16.94ni16.94ni
in 7.87 / 25.59 in 7.87 / 25.59 in 7.87 / 25.59 mm 200 / 650 mm 200 / 650 mm 200 / 650

1382sgk1382sgk1382sgk0426sbl0426sbl0426sbl
in 37.01 x 37.01 in 37.01 x 37.01 in 37.01 x 37.01 mm 940 x 940 mm 940 x 940 mm 940 x 940
in 25.98 x 25.98 in 25.98 x 25.98 in 25.98 x 25.98 mm 660 x 660 mm 660 x 660 mm 660 x 660

511mm511mm511mm35.4ni35.4ni35.4ni
061mm061mm061mm03.6ni03.6ni03.6ni
47Nk47Nk47Nk3.8snot3.8snot3.8snot

6.101mm6.101mm6.101mm4ni4ni4ni

General Data
7.7577mm9.0927mm1.9517mm24.503ni50.782ni68.182ni

7291mm7291mm7291mm78.57ni78.57ni78.57ni
6.4872mm6.4872mm6.4872mm36.901ni36.901ni36.901ni
02131gK02131gK02131gK61982sbl61982sbl18572sbl

302rab302rab302rab0592isp0592isp0592isp
452nim/L452nim/L452nim/L76mpg76mpg76mpg
73Wk73Wk73Wk05ph05ph05ph
956L956L956L471lag471lag471lag

94nim/L94nim/L94nim/L31mpg31mpg31mpg

1) Conversion factor 0.95 g/cc based on polystyrene
2) Calculated based on polystyrene
3) Does not apply to this model

Unidad de Inyección
Capacidad Máxima de Inyección 1)
Volumen Desplazado
Presión Máxima de Inyección
Velocidad de Inyección (Teorico)
Desplazamiento del Husillo
Diámetro del Husillo
Relación L/D
Máxima Velocidad del Husillo de Torque Lento
Torque Lento en el Husillo

en la Presión
Proporción y Recuperación 2)
Máxima Velocidad del Husillo de Torque Alto
Torque Alto en el Husillo

en la Presión
Proporción y Recuperación 2)
Numero de Zonas Calefacción
Capacidad de Calefacción Total
Fuerza de Apoyo de la Boquilla
Unidad de Desplazamiento
Poder de Inyección (Calculado)

Unidad de Prensa
Fuerza de Prensa
Fuerza de Apertura de Prensa
Desplazamiento de Apertura de Molde
Velocidad de la Prensa Tiempo

de Ciclo en Seco @ 50% de Desplazamiento
Apertura Máxima entre Platinas
Espesor Mínimo/Máximo de Molde
Peso Máximo de Molde
Tamaño de Platinas (h x v)
Distancia entre Barras (h x v)
Diámetro de Barras
Desplazamiento Máximo del Botador
Fuerza de Botado @150 bar (2190 psi)
Diámetro del Arillo Centrador de Molde

Datos Generales
Longitud Total
Ancho Total
Altura Total
Peso Neto (sin Aceite)
Presión Máxima del Sistema Hidráulico
Capacidad de la Bomba @ 100 psi (7 bar)
Motor Eléctrico
Capacidad del Depósito Total de Aceite
Requerimientos del Agua, Cambiador de

Calor @ 85F (29 C)

Injection Unit
Maximum Injection Capacity 1)
Displacement Volume
Maximum Injection Pressure
Injection Rate (Theoretical)
Screw Stroke
Screw Diameter
Screw L/D Ratio
Low Torque Screw Speed Maximum
Low Torque at Screw

at Pressure
Recovery Rate 2)
High Torque Screw Speed Maximum
High Torque at Screw

at Pressure
Recovery Rate 2)
Number of Heating Zones
Total Heat Capacity
Nozzle Holding Force
Unit Stroke
Injection Power (Calculated)

Clamping Unit
Clamping Force
Opening Force
Mold Opening Stroke
Clamp Speed Dry Cycle Time

@ 50% Stroke
Maximum Daylight
Minimum/Maximum Mold Thickness
Maximum Mold Weight
Platen Size (h x v)
Distance between Tie Rods (h x v)
Tie Rod Diameter
Ejector Stroke Maximum
Ejector Force @150 bar (2190 psi)
Mold Locating Ring Inside Diameter

General Data
Length Overall
Width Overall
Height Overall
Net Weight (without Oil)
Hydraulic System Pressure Maximum
Pump Capacity @ 100 psi (7 bar)
Electric Motor
Total Oil Reservoir Capacit
Water Requirements, Heat Exchanger @ 85F (29 C)

1) Fator de conversión 0.95 g/cm3 para Poliestireno
2) Calculos basados en Poliestireno
3) No se aplica a este modelo


